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PLYTY O WYSOKIEJ STABILNOSCI WYMIAROWE)

NARZEDZIOWA PLYTA EPOKSYDOWA
WYSOKA WYTRZYMALOSC TERMICZNA

SikaBlock®
LAB 973

ZASTOSOWANIA:
Modele wzorcowe, formy do termoformowania, formy i wzorce pracujagce w wysokich temperaturach, formy
do prepregdw.

WLASCIWOSCI:

o Wysoka stabilnos¢ wymiarowa.

o Niska gestosc.

o tatwa obrdbka.

o Wysoka wytrzymatos¢ termiczna.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE SikaBlock® LAB 973
Kolor Niebieski
Gestos$¢ w 23°C ISO 2781:1996 g/cm? 0.75
WEASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE w 23°C

Twardos¢ ISO 868:2003 Shore D1 73
Modut elastycznosci w zginaniu ISO 178:2001 MPa 2.200
Wytrzymatos¢ na zginanie I1SO 178:2001 MPa 30
Wytrzymatosc na sciskanie 1SO 604:2002 MPa 50
Temperatura zeszklenia Tg I1SO 11359:2002 °c 130
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej . 1
(CTE) [+10, +80] °C ISO 11359:1999 10° K 35-45
Przewodnos¢ cieplna ISO 22007-1:2009 W/mK 0.14
Temperatura °C 23 80 100 120 130
Twardos¢ Shore D1 ISO 868:1985 73 71 69 66 63

LACZENIE | REPERACIE:
Ptyta SikaBlock® LAB 973 moze by¢ klejona za pomocg produktu H 8973 (zuzycie ok. 530 g/m?).

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY:

Standardowe $rodki bezpieczenstwa powinny by¢ zachowane podczas pracy z tym produktem:
o zapewni¢ dobrg wentylacje,

. nosic rekawice i okulary ochronne oraz odziez ochronna.

Szczegdtowe informacje zawarte sg w kartach charakterystyki sktadnikéw tej kompozycji.
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GESTOSC - 0.75 g/cm?

PARAMETRY OBROBKI
Predkos¢ skrawania Predkos¢ posuwu na jeden
m/min zagb mm/ob.
Obrébka zgrubna 100 - 400 0.35
Obrébka wykanczajaca 400 - 800 0.05-0.15

UWAGA: W przypadku potrzeby uzyskania Isnigcej powierzchni rekomendujemy stosowanie lakieru o nazwie EC 85.
Daje on twardg, chemicznie odporng ( rowniez na rozpuszczalniki ) powierzchnie.

Doswiadczenie nasze pokazuje, ze LAB 973 moze byé uzywany jako materiat na formy w procesie utwardzania
prepregdw w temperaturze ok. 125°C i przy cisnieniu 4 bary.

1. Obroébka zgrubna: parametry obrébki mierzone podczas obrébki frezem walcowo-czotowym weglikow
spiekanych z zaokraglonym ostrzem:
e kat pochylenia linii zeba: 6°
e kat przytozenia: 14°
2. Obrébka wykanczajgca: parametry obrébki mierzone podczas obrébki frezem walcowo-czotowym, dwuzebnym
z zaokraglonym ostrzem:
e kat pochylenia linii zeba: 30°
e kat przytozenia: 14°

PRZECHOWYWANIE:
Okres sktadowania nie jest limitowany pod warunkiem przechowywania w suchym miejscu nie narazonym
na gwattowne zmiany temperatury. Sktadowac na ptaskiej powierzchni.

OPAKOWANIA:

Bloki o wymiarach:

o 1500 x 500 x 50 [mm)]
o 1500 x 500 x 75 [mm)]
o 1500 x 500 x 100 [mm]

Mozliwa jest produkcja blokéw o innych wymiarach — prosimy o kontakt z biurem technicznym w tej sprawie.

GWARANCIA:

Wszystkie informacje zawarte powyzej sg rezultatem badan i testow przeprowadzonych w naszym laboratorium w scisle
okreslonych warunkach. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za okreslenie przydatnosci (w swoich warunkach)
produktu Sika (przed dokonaniem zakupu) do proponowanego zastosowania. Sika gwarantuje zgodnos¢ swojego
produktu z jego specyfikacja lecz nie moze zagwarantowac jego kompatybilnosci z jakimkolwiek szczegdlnym
zastosowaniem.

Sika odrzuca jakakolwiek odpowiedzialnos$¢ za zniszczenia lub wypadki, ktére spowodowane zostaty uzyciem jego
produktow. Odpowiedzialnos¢ Sika jest Scisle ograniczona do zwrotu pieniedzy lub wymiany produktu niezgodnego
z jego specyfikacja.
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